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Parte 6
Montaje del tender

Pleza 70 2- Marcar sobre las lineas de doblado con un cutter

1- Soldar las tuercas

Orden de doblado
Las lineas de doblado deben quedar siempre por el interior del angulo de 90°
iOJO! este proceso es un poco laborioso, siga el orden y siempre procure que el angulo entre las superficies sea de 90°
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Montaje del tender

Una vez ajustada la pieza 72 a la 70, desmontar y preestanar ambas y soldar
por el interior, dar estano con el solddor muy calient

e por los agujeros de la pieza
E SER GENEROSO CON EL FLUX

70 y dejar que fluya. ES MUY RE

Y LUEGO LIMPIAR BIEN CON ABUND:

\BUNDAN

iOJO!

|

EMPEZAR A SOLDAR POR DONDE INDICA LAFLE
Y TERMINAR POR LA PARTE DELANTERA.

No es recomendable utilizar soplete para esta soldadura.

CHA
CHA

de se empieza a soldar




Montaje del tender

Observar el acabado:
Ver que la linea 1 queda a ras de la superficie de apoyo
Comprobar que la pieza 73 queda a ras de la linea 2

Preestanar la pieza 74 y soldar a la 70. Proceder como anteriormente
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Ser cuidadosos con los ajuste para que las aristas queden como en la foto
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Montaje del tender

Montar los conjuntos haciendo coincidir los resaltes con los orificios de la pieza 99
iOJO! con la posicion de las piezas. Ver en la parte superior el conjunto terminado.

Montar las piezas 102 y 103 en sus alojamientos haciendo coincidir
las lenguetas del bastidorcon los agujeros de ambas piezas.

La pieza 102 lleva posicion, la parte mas estrecha entre el agujero
y la arista va hacia la parte delantera del bastidor

Esta parte mas estrecha va hacia adelante
en la posicion que se indica en la fotografia




Montaje del tender

Doblar las piezas 104Ay 104B por las lineas de doblado
iOJO!. La pieza 104B lleva posicion ver fotogafis de la pagina

iOJO! La posicion correcta de la pieza 104B es como se ve en esta fotografia




Montaje del tender

Soldar las tuercas de M2 que se sirven centradas en los exagonos grabados
para tal fin.

Ser generosos con el estano por el exterior, esta tuerca es la que soporta el bogie
y debe soportar cargas de trabajo elevadas

Doblar por las lineas a 90° como
- se indica en la parte superior




Montaje del tender

Cortar esta anilla si se va a montar la cinematica de enganche corto

Doblar en angulo recto (90°) por las lineas,
estas deben quedar por el interior del angulo

En la construccion de esta pieza
se ha de ser especialmente
cuidadoso pues si no se ajustan
bien los hilos guia la topera
trasera quedara fuera de sitio y
descuadrada con relacién a la
caja del tender.

Si en algun caso el hilo de
0.6mm no entrase justo en el
alojamiento de IaS piezas 79 y Hilo e 0.6mm. Este debe de entrar
80, debe de repasar os justo en los agujeros guia.
orificioscon una broca de 0.7 a
mano, sin taladradora usar el
hilo de 0.7mm.

Hacer lo mismo con los agujeros
de la pieza 71.




Montaje del tender

Presentar el conjunto de la topera
con el cuerpo del tender usando

las guias.

Preestanar ambas piezas sin salirnos
del borde que indican las flechas

Preestanar por el
interior de las lineas
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Preestanar por la parte oculta
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Cuidar que el conjunto e la topera asiente perfectamente en la pieza 71, debe quedar a perfectamente pegada en todo el perimetro

Cortar a ras y limar o lijar los restos de soldadura
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Montaje del tender

1- Sesgar los cuatro agujeros del bastidor con una lima redonda fina como se indica en el dibujo.
iOJO! no equivocarse, deben sesgarse hacia la topera 1 mm.

2- Monar la topera con el tornillo corto y montar en conjunto bastidor topera en cuerpo del tender
y comprobar que el conjunt del bastidor en la posicién desplazada hacia adelante queda
ajustado como se indica en la foto

*

Si es necesario acortar 1mm por
donde indican las lineas

Ajustar bien esta linea

Ajustar bien en estos puntos

1- Desmontar las piezas y dar flux por la superfies donde ambas se tocan.

2- Aislar la cabeza del tornillo con un papel par que no se suelde al bastidor.

3- Dar aceite mineral a la rosca del tornillo para que no se fije a la tuerca

4- Soldar ambas piezas aportando estafio por la arista que indican las flechas
dejandolo fluir.

5- Comprobar que todo ha quedado bien montandolo en el cuerpo del tender




Montaje del tender

Comprobaf que la linea.marcada entre ambos conjuntos no tiene huecos,la parte delantera
del'euerpo del tender debe de apoyar perfectamente sobre la topera delantera del bastidor.
UN'TRUCO

Para cerrar el'posible hueco se debe calentar encima del mismo en la parte delantera del
cuerpo del tender donde indican las flehas con el soldador a maxima potencia y esperar a
gue el estane fluya y apretar hacia abajo para que la parte superior del cuerpo se ajuste a
la.topera.




Montaje del tender

Observar la forma de ‘Z’ del portaenganches,
la boca de la caja normalizada NEM debe

de quedar en el mismo plano que la topera
para que los topes cuando se enganche a otro
vehiculo queden pegados a los del mismo

Hilo de acero de
J =0.18 mm que
se suministra




Montaje del tender

Doblar las piezas 89 por las lineas de doblado en anglo rectoy preestanar por la
junta, colocarlas en su posicion y soldara la pieza 112con el soldador al maximo.

Una vez soldado darle forma

Preparar las piezas 117 Ay 117B y preestafiar por la cara no grabada,
doblar por las lineas donde se indica y calentar para soldar los herrajes
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Montaje del tender

Doblar por las lineas de doblado a 90° como
se indica y soldar por el interior.

Soldar entre si las piezas 84 y 85, tener

en cuenta que tienen posicion al montarlas
cuando la pieza 85 esté colocada en su sitio
ver fotografia siguiente.
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Doblar la pieza 83 por las lineas de
doblado como se indica en la fotografia




Montaje del tender

ORDEN DE MONTAJE
eguir la numeracior
1- Ajustar y soldar por el interior

2- Ajustar y soldar por ei inerior

Posicion de la fle

Actuar con las piezas 90s y 91s de la misma forma que se explico von las 117s




Montaje del tender

Repasar con una broca
de @ 0.4mm y montar la

pieza 120 previamenete
preestanada

Repasar con una broca de @ 0.4mm los

orificios donde se montaran las piezas 110
previamente preestanadas
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Montaje del tender

Observar el acabado
Ver que la linea 1 queda a ras de la superficie de apoyo
Comprobar que la pieza 73 queda a ras de la linea 2

Pieza 73

\

Soldar por el
interior del tender




Montaje del tender

iOJO! todas estas piezas tienen posicion

Colocar estas piezas en su
posicion y soldar con soplete.
Ser generosos con el flux.
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Montaje del tender

Si va a montar luces taladrar los
pilotos con broca de @ 0.5mm vy
montar diodos tipo SMG de 0.3mm.

Soldar las tuercas de M2 que se sirven centradas en los exagonos grabados
para tal fin.

Ser generosos con el estano por el exterior, esta tuerca es la que soporta el bogie
y debe soportar cargas de trabajo elevadas




Montaje del tender

Una vez ajustada la pieza 72 a la 70, desmontar y preestanar ambas y soldar
por el interior, dar estano con el solddor muy caliente por los agujeros de la pieza
70 y dejar que fluya. ES MUY RECOMENDABLE SER GENEROSO CON EL FLUX

Y LUEGO LIMPIAR BIEN CON ABUNDANTE AGUA.

iOJO!
|
EMPEZAR A SOLDAR POR DONDE INDICA LA FLECHA

Y TERMINAR POR LA PARTE DELANTERA.
No es recomendable utilizar soplete para esta soldadura.

Dar flux por la parte no grabada de las
zapatas y doblar por las lineas de puntos
azules, soldar dando estano por la parte
del ferodo de la zapata.

Repasar con un cutter




s piezas y dar flux por a superfies donde ambas se focan.
abeza deltorillo con un papel par que no se suelde al bastidor
3- Dar aceite mineral a a fosca del tormillo para que no se fje aa tuerca
4- Soldar ambas piezas aportando estafio por a arista que indican las flechas
dejandolo flu
5- Comprobar que fodo ha quedado bien montandolo en el cuerpo del tender

Orden de doblado
Las lineas de doblado deben quedar siempre por el interior del angulo de 90°
{OJO! este proceso es un poco laborioso, siga el orden y siempre procure que el angulo entre las superficies sea de 90°
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Aisladores de

Detalle de las tomas
de corriente del bogie




Montaje del tender

Comprobar que este anclaje
de ballesta salva la escalera
y permite que el bogie gire,
si no adelantar unas decimas
el bastidor.




